PowerFull Solutions

Instrukcja obstugi baterii Fiamm Motive Power® Water Less®

IIFIAMM

Baterie trakcyjne z pancernymi ptytami dodatnimi typu PzM / PzMB

Dane znamionowe

1. Pojemno$¢ znamionowa Cy

2. Napigcie znamionowe

3. Prad roztadowania

4. Nominalna gestosc elektrolitu®
Baterie typu PzM / PzZMB

5. Znamionowa temperatura

6. Nominalny poziom elektrolitu

*Osiggana podczas pierwszych 10 cykli

: Patrz typ ptyt
12,0V x llos¢ ogniw
: Cg/5h

1 1,29kg/I

130°C
: do oznaczenia poziomu elektrolitu ,,max”

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek postepowania
zawartych w instrukcji obstugi. Instrukcje
obstugi przechowywa¢ w poblizu akumulatora.
Czynnosci robocze zwigzane z obstuga
akumulatorow moga by¢é wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowany personel

W trakcie czynnosci roboczych obejmujacych
obstuge akumulatoréw nalezy nosi¢ okulary
ochronne oraz odziez ochronng

Nalezy przestrzega¢ aktualnych przepisow
bhp obowigzujacych w kraju uzytkowania
baterii akumulatorowych lub wskazowek
bezpieczenstwa zawartych w  normach:
DIN EN 50272-3, DIN EN 50110-1

Zakaz palenia tytoniu

Nie wystawia¢ akumulatorow na dziatanie
otwartych ptomieni, zaru lub iskier, gdyz moze
to doprowadzi¢ do wybuchu akumulatora

Kwas akumulatorowy, ktéry wskutek rozprysnigcia
whniknat do oczu lub przedostat sie na skore nalezy
bezzwlocznie zmy¢ duza iloscig czystej wody. Po
przeptukaniu oczu duza iloscia wody nalezy
natychmiast skorzysta¢ z pomocy lekarza!

Odziez zanieczyszczong kwasem nalezy wyprac
w wodzie.

Nieprzestrzeganie zalece instrukcji obstugi, wykorzystywanie przy naprawach nieoryginalnych cz ci zamiennych lub
stosowanie dodatkéw do elektrolitu powoduje utrat uprawnie gwarancyjnych.

Niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru, unika¢
zwar¢

Uwaga: Metalowe czesci baterii sg ciggle pod
napigciem. Nie wolno kfas¢ metalowych
narzedzi ani zadnych innych metalowych
przedmiotéw na baterii.

Elektrolit wykazuje silne dziatanie Zrace i
korozyjne

Baterie i ogniwa s3 ciezkie.

Nalezy zachowac¢ szczegdlna ostrozno$¢ podczas
instalowania ogniw i baterii. Do transportu
nalezy uzywaé tylko i wyfacznie narzedzi do
tego przeznaczonych np. podnosnikéw
zgodnych z VDI 3616

Niebezpieczne napiecie elektryczne

Zwroci¢ szczego6lna uwage na zagrozenia,
ktérych zrodtem moga by¢ baterie i ogniwa

S

1. Uruchamianie baterii napetnionych i natadowanych

Informacje dotyczace uruchamiania baterii nie napetnionych
kwasem znajduja si¢ w oddzielnej instrukcji. W pierwszej
kolejnosci nalezy sprawdzi¢ stan mechaniczny baterii.
Przewody elektryczne prostownika, wykorzystywanego do
tadowania baterii, musza by¢ podfagczone w sposéb zapewniaja
cy odpowiedni styk oraz polaryzacje. Niewtasciwe podfaczenie
prostownika moze doprowadzi¢ do zniszczenia prostownika,
baterii lub pojazdu w ktérym bateria jest zainstalowana.

W przypadku montazu wyprowadzenia baterii lub wymiany
tacznika, znamionowy moment obrotowy dla $rub mocu-
jacych powinien wynosi:

tacznik Perfect M 10 25 + 2Nm

Jezeli okres pomigdzy wyprodukowaniem (dane umieszczone na
tabliczce znamionowej) a oddaniem do uzytku jest diuzszy niz 8
tygodni, lub gdy wskaznik poziomu elektrolitu sygnalizuje niski jego
poziom (patrz punkt 3.1.1), nalezy sprawdzi¢ poziom
elektrolitu. Jezeli bateria wyposazona jest w system uzupetniania
poziomu elektrolitu (wyposazenie opcjonalne) nalezy uzywac spec-
jalnych narzedzi do usuwania korkéw BFS. W przeciwnym
przypadku pfywaki zamontowane w korkach moga zostac¢
trwale uszkodzone. Uszkodzenie ptywaka moze doprowadzi¢ do
pozniejszego przepetnienia ogniwa elektrolitem i jego wycieku.
Jezeli poziom elektrolitu jest nizszy od gornej krawedzi separa-
torow, elektrolit nalezy uzupetni¢ do tej wysokoéci wodg destylo-
wang (DIN EN 43530-4). Nastepnie bateria moze by¢ tadowana
zgodnie z zaleceniami z punktu 2.2. Elektrolit nalezy uzupetnia¢, do
zalecanego poziomu, wylacznie za pomoca wody oczyszczonej.
Baterie Fiamm Motive Power® Water Less® wyposazone sg we
wskazniki poziomu elektrolitu.

2. Eksploatacja

Bateria powinna by¢ eksploatowana zgodnie z zaleceniami
zawartymi  w normie DIN 50272-3 (Wymagania
bezpieczenstwa i instalowania baterii wtornych - Czes¢ 3: Baterie
trakcyjne).

2.1 Roztadowanie

Nalezy upewni¢ sig, czy otwory wentylacyjne nie sa zatkane lub
przykryte. Dofaczanie lub odtaczanie baterii, oraz wszelkie
zmiany potaczen elektrycznych baterii, mozna wykonywaé
wytgcznie w stanie jatowym baterii. W celu osiggniecia opty-
malnej trwatosci baterii nie nalezy roztadowywac¢ baterii w
zakresie wigkszym niz 80% jej pojemnosci znamionowe;j.
Odpowiada to gestosci elektrolitu 1,14kg/l w temperaturze
30°C. Nie wolno pozostawia¢ baterii w stanie rozfadowanym.
Roztadowana bateria musi by¢ niezwtocznie natadowana.
Dotyczy to rowniez baterii czg$ciowo roztadowanej.

2.2 kadowanie

tadowanie przeprowadza¢ mozna jedynie pradem statym.
Dozwolone jest stosowanie wszystkich profili fadowania
zgodnych z normami DIN EN 41773-1 oraz DIN EN 41774. Baterig
mozna fadowaé jedynie prostownikiem przystosowanym do
napiecia i pojemnosci baterii. Pozwoli to uniknaé¢ przecigzenia
kabli oraz stykéw, niedopuszczalnego nadmiernego gazowania
oraz wyciekow elektrolitu z ogniw. W stanie gazowania, warto$¢
pradu baterii musi zosta¢ ograniczona do poziomu okreslonego
przez norme DIN EN 50272-3. W przypadku, gdy prostownik
nibyl zakupiony facznie z baterig, nalezy zleci¢ serwisowi
producenta baterii okreslenie przydatnosci prostownika.
Podczas tadowania nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje



baterii. W trakcie tadowania nalezy otworzy¢ drzwi, otworzy¢
albo zdja¢ pokrywe skrzyni baterii, lub ostony komory, w
ktérej zamontowana jest bateria. Jezeli konstrukcja wozka
uniemozliwia zapewnienie odpowiedniej wentylacji, na czas
trwania fadowania, nalezy wyja¢ baterig¢ z pojazdu. Warunki
wentylacji musza odpowiada¢é wymaganiom zawartym w
normie DIN EN 50272-3. Nie wolno wyciggac
korkéw wentylacyjnych z ogniw. W trakcie fadowania musza
pozosta¢ one zamknigte. Podczas podfaczania baterii do
prostownika, prostownik musi by¢ wytaczony. Nalezy zwrécic¢
szczegdlng uwage na zachowanie poprawnej biegunowosci
podczas podtgczania baterii do prostownika (plus do plusa,
minus do minusa). Prostownik mozna zatgczy¢ dopiero po
zakonczeniu podtfaczania baterii. W trakcie tadowania,
temperatura elektrolitu moze wzrosngé o okofo 10°C.
tadowanie moze wiec by¢ rozpoczete gdy temperatura
elektrolitu jest mniejsza niz 45°C. Aby uzyskac¢ petne natado-
wanie baterii, temperatura elektrolitu, przed rozpoczeciem
tadowania powinna wynosi¢ co najmniej 10°C.

Proces tadowania mozna uzna¢ za zakonczony, gdy gestos$c
elektrolitu oraz napigcie baterii pozostajg niezmienne przez
dwie godziny.

2.3 tadowanie wyréwnawcze

Poprawnie przeprowadzane fadowania wyréwnawcze stuza
do zapewnienia trwafosci baterii oraz zachowania jej
pojemnosci. Przeprowadzenie tadowania wyréwnawczego
jest niezbedne po gtebokim roztadowaniu, powtarzajacych sie
tadowaniach niepetnych oraz podczas tadowania baterii
prostownikiem z profilem tadowania IU. tadowanie
wyréwnawcze przeprowa-dzane jest po normalnym
tadowaniu. Wartosé pradu podczas tadowania
wyréwnawczego nie moze przekracza¢ wartosci 5A na 100Ah
pojemnos$ci znamionowej (zakonczenie tadowania - patrz
punkt 2.2). Nalezy zwrdci¢ szczegélna uwage na temperature
baterii.

2.4 Temperatura

Znamionowa wartos¢ temperatury elektrolitu, wynosi 30°C.
Wyzsza temperatura skraca trwato$¢ baterii, nizsza temperatura
zmniejsza uzyteczng pojemno$¢. Maksymalna temperatura
baterii nie moze przekroczy¢ 55°C. Temperatura ta nie jest
dopuszczalna jako temperatura robocza baterii.

2.5 Elektrolit

Warto$¢ znamionowa gestosci elektrolitu odnosi sie¢ do
gestosci elektrolitu w temperaturze 30°C, w ogniwie w petni
natadowanym, w ktérym poziom elektrolitu réwny jest
nominalnemu. Wraz ze wzrostem temperatury, gesto$c
elektrolitu maleje i na odwrét, wraz ze zmniejszaniem sig
temperatury gestos¢ elektrolitu roénie. Wspétczynnik korekcji
temperaturowej elektrolitu wynosi: -0,0007 kg/l na kazdy °C. Dla
przyktadu: jezeli gesto$¢ znamionowa elektrolitu, w
temperaturze 45°C wynosi 1,28 kg/l, to odpowiada to gestosci
rownej 1,29 kg/l dla temperatury 30°C. Czysto$¢ elektrolitu musi
by¢ zgodna z zaleceniami zawartymi w DIN EN 43530-2.

3 Obstuga techniczna bate
3.1 Codzienna

Baterie nalezy fadowa¢ niezwtocznie po kazdym roztadowa-
niu. W przypadku baterii typu Fiamm Motive Power® Water
Less®/ Water Less wyposazonych w system mieszania
powietrznego, pod koniec fadowania nalezy sprawdzi¢
wskazania wskaznika poziomu elektrolitu (patrz tabela 3.1.1.).
Jezeli poziom jest nizszy od zalecanego, nalezy uzupetni¢
elektrolit woda destylowang (zgodnie z zaleceniami standardu
DIN EN 43530-4). B

NIE NALEZY DOLEWAC WODY PODCZAS PIERWSZYCH 10 CYKLI
PRACY BATERII.

3. 1.1 Wskaznik poziomu elektrolitu

Codziennie nalezy kontrolowa¢ wskazania diody LED
zamontowanej na wskazniku poziomu elektrolitu.

Poziom elektrolitu musi zosta¢ sprawdzony po zasygnalizowaniu
jego niskiego poziomu przez wskaznik lub po uptynigciu
okresu pomiedzy kolejnymi uzupetnieniami poziomu elektrolitu
(patrz ,System uzupetniania elektrolitu” punkt 2.1). W tym
przypadku, nalezy sprawdzi¢ poziom elektrolitu (wizualne
sprawdzenie poziomu elektrolitu po otworzeniu korkéw ogniw lub
poprzez sprawdzenie pozycji plywaka systemu uzupetniania elek-
trolitu - Aqualevel) i uzupetni¢ go wodg demineralizowang pod
koniec tadowania. Poniewaz wskaznik monitoruje poziom elek-
trolitu wytacznie w jednym ogniwie, na ktérym zostat on zamon-
towany, nalezy pamigta¢ o czynnos$ciach konserwacyjnych
opisanych w punkcie 3.3 ,,Comiesieczna”.

WSKAZNIK POZIOMU ELEKTROLITU

TYP (2-3)... PzMB

Szara obudowa
Dioda $wieci na zielono - poziom elektrolitu
OK

Dioda nie $wieci — nalezy uzupetni¢ woda
poziom elektrolitu

(2-10)... PzM oraz (4-11)... PzZMB

Dioda miga na zielono - poziom elektrolitu OK.
Dioda miga na przemian na pomarariczowo i
zielono - praca przy granicznym poziomie
elektrolitu

Dioda miga na czerwono - nalezy uzupetni¢
woda poziom elektrolitu

Niebieska
obudowa

3.2 Tygodniowa

Po zakonczeniu tadowania, nalezy przeprowadzi¢ kontrole
wizualng baterii, pod katem zabrudzen oraz uszkodzen
mechanicznych wszystkich elementéw baterii. Szczegélna
uwage nalezy zwrdéci¢ na wyprowadzenie baterii (kable oraz
gniazdo). Jezeli bateria jest fadowana prostownikiem
wykorzystujagcym profil 1U, nalezy przeprowadzi¢ fadowanie
wyréwnawcze (patrz punkt 2.3 oraz punkt 7 Okres pomiedzy
kolejnymi uzupetnieniami poziomu elektrolitu)

3.3 Comiesigczna

Pod koniec procesu fadowania nalezy zarejestrowac¢ napiecia
wszystkich ogniw. Podczas pomiaréw prostownik musi by
zafaczony. Po zakonczeniu fadowania, nalezy zmierzy¢ i
zarejestrowac dla wszystkich ogniw, gestos¢ i temperature elek-
trolitu oraz jego poziom (w przypadku gdy jest wykorzystywany
miernik poziomu elektrolitu). Jezeli wystepuja duze réznice w
stosunku do poprzednich pomiaréw lub réznice pomiedzy
poszczegoélnymi ogniwami, nalezy do dalszej kontroli i
ewentualnych napraw wezwa¢ serwis. Dodatkowo po
zakonczeniu fadowania nalezy przeprowadzi¢ dalsze pomiary.
Pomiegdzy zakonczeniem tadowania a przeprowadzeniem
pomiaréw powinny uptynaé co najmniej 2 godziny, w trakcie
ktorych bateria pozostaje w stanie jatowym.
Nalezy zmierzy¢ i zarejestrowac:
* napiecie catkowite baterii
* napiecie ogniwa
« jezeli wystepujg duze réznice pomiedzy napieciami
poszczegodlnych ogniw, nalezy sprawdzi¢ gesto$¢ wtasciwag
elektrolitu w kazdym ogniwie (patrz punkt 7 Okres
pomigdzy kolejnymi uzupetnieniami poziomu elektrolitu)

3.4 Kwartalna

(Patrz punkt 7 Okres pomiedzy kolejnymi uzupetnieniami
poziomu elektrolitu)

Zgodnie z normg DIN EN 1175-1, przynajmniej raz w roku
powinien zosta¢ dokonany pomiar wartosci izolacji baterii
oraz wozka. Pomiar moze zosta¢ wykonany przez osobe do
tego upowazniona. Test izolacji musi zosta¢ wykonany zgod-
nie z zaleceniami normy DIN EN 1987-1. Warto$¢ rezystancji
izolacji nie moze by¢ mniejsza niz 50 Q na kazdy wolt napiecia
znamionowego baterii (zgodnie z norma: DIN EN 50272-3).
Przyktadowo dla baterii o napigciu znamionowym 20V,
rezystancja izolacji nie moze by¢ mniejsza niz 1000 Q.

Nalezy przeprowadza¢ konserwacje kwartalng, tacznie z
pomiarem gestosci elektrolitu pod koniec procesu fadowania.
W przypadku baterii wyposazonych w opcjonalny system
mieszania elektrolitu powietrzem (Air mixing), nalezy,
podczas dorocznego przegladu, przeprowadzaé kontrole filtru
powietrza. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczenia filtru
nalezy go wyczysci¢ lub wymieni¢. Wczesniejsza wymiana
filtru powietrza moze by¢ konieczna jezeli z nieznanych
przyczyn (brak nieszczelnosci w rurkach rozprowadzajacych
powietrze), wyswietlany jest komunikat bfedu systemu mies-
zania. Awaria moze by¢ sygnalizowana na panelu prostownika,
pompie powietrza lub zdalnym sygnalizatorze. Podczas
przegladu dorocznego nalezy sprawdzi¢ poprawnos$é
dziatania pompy powietrza.

4. Konserwacja baterii

Bateria powinna by¢ utrzymywana w stanie czystym i
suchym. Ma to na celu zapobiegniecie przeptywom pradow



btadzacych. Czyszczenie baterii nalezy przeprowadzaé
zgodnie z przepisami technicznymi ZVEl ,The Cleaning of
Vehicle Traction batteries”. Kazda ciecz znajdujgca sie w
skrzyni baterii musi zosta¢ z niej usunieta. Podczas usuwania
cieczy nalezy przestrzega¢ przepisow BHP. Uszkodzenia
pokrycia skrzyni musza zosta¢ naprawione po wcze$niejszym
jej wyczyszczeniu i osuszeniu. Ma to na celu utrzymanie
wartosci izolacji na poziomie wymaganym przez DIN EN
50272-3) oraz ochrone skrzyni przed korozjg. W przypadku, w
ktérym zachodzi koniecznos¢ wyjecia ogniw ze skrzyni baterii,
najlepszym rozwigzaniem jest wezwanie serwisu.

5. Przechowywanie

W przypadku gdy bateria nie jest uzytkowana przez dtuzszy
okres czasu, nalezy przechowywaé¢ jg w stanie pefnego
nafadowania w pomieszczeniu suchym i zabezpieczonym

przed przemarznigciem. W celu zapewnienia gotowosci
baterii do pracy, nalezy przeprowadzac jej tadowanie jednym
z nastepujacych sposobow:
1. comiesieczne tadowanie wyréwnawcze (wg punktu 3.3) lub
2.tadowanie konserwacyjne napigciem 2,27V na ogniwo
(2,27Vx liczba fadowanych ogniw).
Czas przechowywania musi zosta¢ uwzgledniony podczas
okreslania trwatosci baterii.

6. Usterki

Jezeli zostanie zauwazone wadliwe dziatanie baterii lub
prostownika, nalezy niezwfocznie wezwaé autoryzowany
serwis producenta. Pomiary dokonywane wedtug zalecen z
punktu 3.3 ufatwig odnalezienie i usunigcie usterki. Zawarta z
producentem umowa serwisowa umozliwi szybkie i tatwe
zdiagnozowanie i naprawe usterek.

7. Okres pomiedzy kolejnymi uzupetnieniami poziomu elektrolitu

Odmiany PzM Okres p

s odov k

o

elektrolitu

edzy ny F P

PZM - 4 W (PZM + 50 Hz Cf* = 1,2)

Praca jednozmianowa1l
20 cykli (4 tygodnie)

Praca trzyzmianowa2
20 cykli (2 tygodnie)

PZM -8 W (PZM + Hf Cf* = 1,10)

40 cykli (8 tygodni)

40 cykli (5 tygodni)

PZM - 13 W (PZM EC*+ Hf Cf* = 1,07)

60 cykli (13 tygodni)

60 cykli (8 tygodni)

Oznaczenia

1 Gtebokos¢ roztadowania 80%, pieciodniowy tydzien pracy, $rednia temperatura baterii 35°C

4 wspotczynnik fadowania

2 Liczba cykli moze ulec redukcji jezeli bateria wykorzystywana jest w pracy trzyzmianowej przy wysokiej temperaturze

3 Mieszanie elektrolitu

OPCJE

Aqualevel - system uzupetniania elektrolitu (opcja)

1. Zastosowanie

System uzupefniania elektrolitu stuzy do samoczynnego
utrzymywania zalecanego poziomu elektrolitu.

Gazy powstajagce podczas tadowania ulatniajg sie poprzez
otwory wentylacyjne znajdujgce sie na kazdym z ogniw.

NIE NALEZY DOLEWAC WODY PODCZAS PIERWSZYCH 10 CYKLI
PRACY BATERII.

2. Funkcjonowanie

Zawor wspotpracujgcy z ptywakiem kontroluje proces
napefniania baterii woda, dzigki czemu mozliwe jest
utrzymywanie wtasciwego poziomu elektrolitu w kazdym
ogniwie. Zawoér umozliwia doptyw wody do ogniwa,
natomiast ptywak zamyka zawoér gdy osiggnigty zostanie
wymagany poziom elektrolitu. W celu zapewnienia popraw-
nej pracy systemu uzupefniania elektrolitu, nalezy przestrze-
gac nastepujacych zalecen:

2.1 Reczne lub automatyczne podfgczanie

Poziom elektrolitu w baterii mozna uzupetnia¢ wytacznie pod
koniec procesu fadowania poniewaz tylko wtedy istnieja
odpowiednie warunki do mieszania elektrolitu. Proces
napetniania przebiega gdy ztgczka zbiornika (7) zostanie
potgczona ze ztgczkg baterii (6). Reczne lub automatyczne
uzupetnianie poziomu elektrolitu powinno by¢ przeprowadzane
w odstepach okreslonych w punkcie 7 (patrz punkt 7.)

2.2 Czas uzupetniania elektrolitu

Czas trwania uzupetniania elektrolitu zalezy od intensywnosci
uzytkowania baterii oraz jej temperatury. Proces uzupetniania
elektrolitu moze zaja¢ kilka minut. Czas ten moze zmienia¢ sie
w zaleznosci od typu baterii. Jezeli wykorzystywane jest
reczne uzupetnianie elektrolitu, to po zakoriczeniu napetniania
baterii nalezy odcig¢ doptyw wody do baterii.

2.3 Cisnienie pracy

System uzupetniania wody powinien by¢ zainstalowany w taki
sposob, aby ci$nienie wody w uktadzie osiggnefo wartos$¢ od 0,2
do 0,6 bara. Odpowiada to takiemu umieszczeniu zbiornika, ze
réznica wysokosci pomigdzy jego dnem a goérng powierzchnig
baterii wynosi co najmniej 2 metry. Jezeli zalecenia te nie beda
przestrzegane, system nie bedzie dziatat poprawnie.

2.4 Czystosc wody

Woda uzywana do uzupetniania poziomu elektrolitu musi by¢
oczyszczona. Jej przewodno$¢ nie moze by¢ wigksza niz
30pS/cm. Zbiornik oraz rurki wykorzystywane w ukfadzie
musza by¢ wyczyszczone przed uruchomieniem ukfadu.

2.5 Instalacja rozprowadzania wody na baterii

Rurki dostarczajace wode do poszczegdlnych ogniw musza byé¢
prowadzone wzdtuz potfaczen elektrycznych baterii. Zmniejsza to
ryzyko powstania pradéw uptywu mogagcych spowodowaé
wybuch gazéw elektrolitycznych (DIN EN 50272-3). Szeregowo
mozna potaczy¢ maksymalnie 18 ogniw. Nie wolno wprowadza¢
jakichkolwiek modyfikacji w instalacji uzupetniania elektrolitu.

2.6 Temperatura pracy

W zimie, baterie wyposazone w ukfad uzupetniania elektrolitu
moga by¢ tfadowane oraz napetniane woda tylko w
pomieszczeniach, w ktérych temperatura jest wyzsza niz 0°C.

2.7 Kontrola przeptywu

Wskaznik przeptywu, wbudowany w rurke dostarczajagca wode
do baterii monitoruje proces napetniania. Podczas
uzupefniania poziomu elektrolitu, przeptywajaca woda
powoduje obrét tarczy wbudowanej we wskaznik. Tarcza
zatrzymuje sie gdy zawory w korkach wszystkich ogniw zostang
zamkniete (uzupetnianie elektrolitu zostafo zakoriczone we
wszystkich ogniwach).
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System mieszania elektrolitu powietrzem (opcja)

1. Zastosowanie

Dziatanie systemu mieszania elektrolitu powietrzem polega na
wtfaczaniu powietrza do kazdego z ogniw. Pozwala to uniknaé
rozwarstwienia elektrolitu i zoptymalizowa¢ wspotczynnik
tadowania, ktérego warto$¢ jest rowna 1,07. Wykorzystanie
systemu mieszania elektrolitu jest szczegolnie korzystne w
aplikacjach, w ktérych wystepuja duze obcigzenia, wysokie
temperatury, krétkie czasy fadowania, wykorzystuje sie
dofadowania oraz podtadowania.

2. Funkcjonowanie

Instalacja systemu mieszania elektrolitu skfada sie z ukfadu
rurek umieszczonych w ogniwach. Pompa membranowa
Aeromatic moze by¢ zamontowana w prostowniku lub
stanowi¢ autonomiczny element zamontowany na baterii lub
pojezdzie. Pompowane do ogniw powietrze, wymusza przeptyw
strumienia powietrza wewnatrz naczynia ogniwa. W zaleznosci
od typu pompy i napigcia baterii, powietrze pompowane jest
cigglym strumieniem lub impulsowo. llo§¢ pompowanego
powietrza dostosowana jest do ilosci ogniw baterii.

Rurki instalacji rozprowadzajace powietrze do poszczegélnych
ogniw musza by¢ prowadzone wzdfuz pofgczen elektrycznych
baterii. Zmniejszenie to ryzyka powstania pradéw uptywu
mogacych spowodowaé¢ wybuch gazow elektrolitycznych (DIN
EN 50272-3).

2.1 Uzytkowanie autonomicznego systemu mieszania

Powietrze jest dostarczane do baterii tylko wtedy gdy
instalacja powietrzna pompy zostanie pofaczona z instalacja
baterii (za pomoca niebieskiej szybkoztaczki).

2.2 Uzytkowanie systemu zintegrowanego z
wyprowadzeniem baterii

Jezeli instalacja powietrzna zintegrowana jest z wtyczka
prostownika to wtedy potaczenie wtyczki prostownika z
gniazdem baterii powoduje automatyczne rozpoczecie
pompowania powietrza do baterii.

2.3 Konserwacja filtru powietrza

W zaleznosci od warunkéw pracy, filtr powietrza powinien
by¢ wymieniany przynajmniej raz w roku. W przypadku
duzego zanieczyszczenia powietrza nalezy zwiekszy¢ czestotli-
wos¢ kontroli i ewentualnej wymiany filtra.

2.4 Naprawa i konserwacja

Nalezy przeprowadza¢ regularne kontrole szczelnosci syste-
mu. Prostowniki Fliamm Motive Power® posiadajag mozliwos¢
sygnalizowania awarii instalacji mieszania elektrolitu
(nieszczelno$¢). W przypadku nieszczelnosci instalacji
mieszania elektrolitu prostownik automatycznie zmienia
charakterystyke tadowania z charakterystyki przystosowanej
do systemu z powietrznym mieszaniem elektrolitu na
charakterystyke standardowa (bez napowietrzania baterii).
Uszkodzone elementy i rurki muszg zosta¢ wymienione. Do
naprawy uzyte moga by¢ tylko i wyfacznie oryginalne czesci
dostarczone przez serwis Fiamm Motive Power. Zostaly one
zaprojektowane do wspdtpracy z pompa powietrza i
umozliwiaja jej poprawne funkcjonowanie.

Wi-iQ ® (opcja)

Dioda tréjkolorowa

Dioda niebieska

Dioda tréjkolorowa

Miganie w kolorze zielonym = dziatanie poprawne
Szybkie miganie w kolorze niebieskim = zdalna
(bezprzewodowa) identyfikacja

Miganie w kolorze czerwonym = ostrzezenie o
wzroécie temperatury powyzej 55°C

Dioda niebieska

Szybkie miganie = identyfikacja bezprzewodowa
Powolne miganie = ostrzezenie o rownowadze
napieciowej

OFF - Miganie = wfasciwy poziom elektrolitu
Ciagte swiecenie = niski poziom elektrolitu —
nalezy dopetni¢

Wi-iQ to urzadzenie elektroniczne, z ktérego bezprzewodowo
pobierane sg informacje o baterii ktore stuza do
przeprowadzania diagnostyki baterii ale takze przy wspétpracy z
prostownikiem do nadzoru tadowania baterii. Urzadzenie to jest
zainstalowane na gféwnym przewodzie zasilajgcym pradu
stafego baterii lub faczniku, w celu monitorowania i rejestracji
danych pradowych, napigcia, temperatury i poziomu elektrolitu
(za posrednictwem opcjonalnego zewnetrznego czujnika).
Diody sygnalizacyjne umieszczone na urzadzeniu Wi-iQ
wskazujg aktualny stan baterii (w czasie rzeczywistym).

Informacje te moga by¢ przesytane sa do komputera poprzez
ztgcze USB (komunikacjg bezprzewodowa WIFI).

1. Dziatanie

Urzadzenie Wi-iQ jest przeznaczone do pracy we wszystkich
technologiach akumulatorowych w zakresie napieciowym 24V
- 80V.

Rejestruje  ono dane globalne w calym okresie
funkcjonowania baterii. Rejestracja obejmuje dane z 2555
cykli (petna historia rejestrowana przez komputer).
Nastgpujace zarejestrowane dane moga by¢ analizowane
przy uzyciu oprogramowania komputerowego: stan
natadowania, liczna i parametry cykli, prady fadowania i
roztadowania, napiecia ogniw, ostrzezenia temperaturowe i
ostrzezenia o niskim poziomie elektrolitu.

2. Przejrzystosc danych

Zastosowanie raportéow Exception & Detailed Reports
umozliwi uzyskanie informacji na temat stanu baterii oraz
wszelkich niezbednych operacji. Raport Wi-iQ umozliwia
szybkie uzyskanie charakterystyk tadowania i roztadowania
baterii. Uzyskane dane przekazujg informacje na temat pracy
konkretnych baterii (wg numerow fabrycznych) umozliwiaja
analize poziomow roztadowania, cykli tadowanie i wiele
innych.

3. tatwe uzytkowanie

Nalezy podfagczy¢ modem USB do komputera, zeskanowac
urzadzenie Wi-iQ oraz wgra¢ dane. Raport Wi-iQ jest
programem komputerowym pracujgcym w systemie
Windows 7, 8, XP lub Vista. Klucz bezprzewodowy USB jest
wykorzystywany do pobierania danych z Wi-iQ do bazy

Zwr6¢ do producental
Zuzyte akumulatory nalezy poddac¢ procesowi recyklingu.

Akumulatory, ktére nie sa poddawane procesowi recyklingu muszg zostac¢ zutylizowane jako odpady niebezpieczne.

Operator obstugujacy baterie trakcyjne oraz prostowniki musi postepowaé zgodnie z obowigzujacymi
przepisami prawnymi, normami oraz regutami obowigzujagcymi w danym kraju.

danych SQL.
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Wszelkie wymienione dane techniczne moga ulec

ie bez p

Rzeczywista zawarto$¢ moze nieznacznie roznic sie od opisanej. E&OE

www.enersys-emea.com 07.2015



